COLORLAK

profesional ve svété barev



V tomto materidlu nabizime zakaznikim prehled nékolika nejcastéji
pouzivanych natérovych systém( (NS) pro povrchovou Upravu kovové
zemédélské techniky (strojli, zafizeni a dopravnich prostfedkd).
Uvedené NS vychazeji z praktickych poznatkd a zkuSenosti nasich
technikd.
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Volbu vhodnych natérovych hmot pro konkrétni pouZiti ovliviiuje mnoho technickych i ekonomickych parametrd, jejichZ dileZitost nemusi byt v kazdé
situaci stejnd. Je nutno brat do Gvahy korozni agresivitu prostiedi, pozadovanou Zivotnost oSetfované plochy, mozZnosti idrzby a obnovy, estetické
naroky, hygienické a ekologické predpisy, vhodnost aplikacniho zafizeni a samoziejmé souhrn vlastnosti urcujicich danou natérovou hmotu, jako je
rychlost zasychani, doba zpracovatelnosti, odstinova nabidka, aplikacni moZnosti apod.

Nejvhodnéjsi navrhy natérovych systéma pro konkrétni pfipady proVas zpracuje oddéleni technického servisu firmy COLORLAK, a.s. Staré Mésto.
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skladba navrhovanych NS a jejich tloustky (NDFT) jsou urceny pro exteriérové (i interiérové) prostredi charakterizované stupném korozni
agresivity C3 stfedni (napf. béZné méstské prostiedi). Tedy nejedna se o podminky napf. s vysokou chemickou agresivitou, extrémni zatéze
apod.

pfi poZadavku delSi Zivotnosti povrchové tpravy nebo pro vyssi stupef korozni agresivity (C4) je vidy vhodnd konzultace s techniky COLORLAKu

NDFT - nomindlini tloustka zaschlého filmu, tedy celkova doporucena tloustka pro poZadovanou Zivotnost (zde pro prostiedi C3)

pro aplikace a zasychani natérovych hmot jsou brany obecné platné podminky: teplota 18-25 °C a relativni vlhkost vzduchu do 75 %
Konkrétni podminky pro jednotlivé natérové hmoty jsou uvedeny v jejich technickych dokumentacich

zvl&sté pro vyssi korozni odolnost povrchové dpravy a specifické poZadavky zkaznika je vZdy vhodnd konzultace s techniky COLORLAKu
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Omyvani organickymi rozpoustédly nedoporucujeme pro malou Gcinnost a zvy$ené
emise VOC. Pro dlikladné odmasténi pouZivejte vhodné odmastovaci prostredky a

Pro optimalni funkci (Zivotnost) NS je nutné zbavit 2vlasté pfi pouziti vodoufeditelnych NH.

osetfovany podklad zbytkd rzi, okuji, svafovacich
zplodin, mastnot a necistot. Optimalni je otryskani
ostrohrannym materidlem (opiskovani). Metoda
tryskani je vhodna u vétsich a dostupnych celkd. Pro
drobné opravy a plochy jde o metodu pro bézné
potieby cenové nevyuzitelnou. Pfi tryskani se kromé
ocisténi vytvori zdrsnény povrch, ktery zlepSuje
pfilnavost natéra.

Nejcastéji se pro predipravu kovovych povrchil pouziva rucni a mechanizované
Cisténi kovovymi kartaci a brusnymi kotoudi. Nastroje nesméji byt pfilis
opottebované, aby bylo dosaZeno dostate¢ného abrazivniho ucinku a nedochazelo k
zale$tovani necistot do povrchu.

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat podkladiim z hliniku, ze slitin hliniku a novych
pozinkovanych povrchd. Tyto podklady je v nékterych pripadech nutno opatiit
vhodnym natérem (napf. reaktivnim zékladem) nebo je pro dosaZeni dlouhodobé
vysoké prilnavosti jemné pfebrousit (zdrsnit).

Vzhledem k tomu, Ze Cerstvé ocistény (obnazeny) povrch kovu je nachylny ke vzniku novych koroznich produktt, je ddleZité provést zakladni antikorozni
natérv pomérné kratké dobé. Doporucené intervaly mezi ocisténim a nanesenim zakladniho natéru jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

suché vnitini prostfedi max. 8 hodin
vnéjsi prostfedi, suché pocasi max. 4 hodiny
vnéjsi prostiedi pod pristreskem, vihké pocasi max. 30 minut
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Vedle riiznych zpisobd stikani (konvencni vzduchové, s pfidavkem vzduchu, vysokotlaké) je to natirani Stétcem nebo valeckem. Praktické zkusenosti
ukazuiji, Ze pro nanaseni prvni vrstvy (zékladnich antikoroznich barev a jednovrstvych barev) je nejlepsi metodou natirani stétcem nebo bezvzduchové
stfikani. Pro zajisténi co nejrovnomérnéjsi tloustky filmu je vhodné provadét pokud mozno vzdy kfizové natéry. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat
hranam, rohtim a Spatné pfistupnym misttim. Pfed strojnim nanasenim je vhodné tato mista ru¢né pfedem natfit, aby se dosahlo poZzadované tloustky
filmu. Pro zvolenou aplikacni technologii se obvykle upravuije viskozita dodavané natérové hmoty pomoci pfedepsanych fedidel.
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Povrchova lprava zemédélské techniky je obecné realizovana vybranou skupinou
natérovych hmot. V fadé pfipadl je poZadavek i na NS vhodné pro styk s
potravinami jako jsou odolIné vicevrstvé natéry polyuretany nebo epoxidy.

a) synteticky (alkydovy) dvouvrstvy NS

1x §2000 SYNOREX PRIMER + 1-2x S 2029 PROFI METAL
1x S 2220 SYNTEPUR PRIMER

NDFT: 40 pym + 40-80 ym = 80-120 pm

na vybeér lesk, polomat, mat &i strukturni povrch (podle pouzité varianty S 2029)
- vysoka odolnost a stélost viici plisobeni povétrnosti a UV zafeni

- o¢ekavand Zivotnost NS:S 2000 + S 2029 je cca. 5-10 let (C3)

- oekdvana zivotnost NS:S 2220 + S 2029 je cca. 10 let (C3)

- NS pouzivany pro PU néstaveb zem&dél. techniky a pfepravnich kontejnerd

a vlecek

b) epoxid polyuretanovy dvouvrstvy NS (2k EPOX + PUR)
1x S 2318 EPAX + 1-2x U 2060 AXAPUR
NDFT: 40 ym + 40-80 ym = 80-120 pm

na vybér lesk, polomat, mat ¢i strukturni povrch (podle pouZité varianty U 2060)
- vysoka odolnost a stélost vici plisobeni povétrnosti a UV zareni

- vysoka antikorozni ochrana

- rychleschnouci

- oCekavana zivotnost cca. 10-15 let (C3)

¢) polyuretanovy dvouvrstvy NS (2k PUR)
1x U 2008 AXAPUR PRIMER + 1x U 2060 AXAPUR
NDFT: 40 uym + 40-80 ym = 80-120 ym

na vybeér lesk, polomat, mat i strukturni povrch (podle pouZité varianty U 2060)
- vysoka odolnost a stélost v(ici plisobeni povétrnosti a UV zéfeni

- rychleschnouci

- NS urceny pro dpravu Zeleznych, pozinkovanych i hlinikovych ploch

- o¢ekavana Zivotnost cca. 10-15 let (C3)

-tento NS je atestovan pro styk se suchymi potravinami
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S 2000 SYNOREX PRIMER

synteticka antikorozni zakladni barva

aplikace: strikani, Stétec, valecek

fedidlo: pro Stétec, vélecek S 6006, pro stiikani S 6001
vydatnost: 12 -14 m’ z 1 litru, ve vrstvé 40 pm

S 2220 SYNTEPUR PRIMER

alkyduretanova zakladni rychleschnouci antikorozni barva
aplikace: stiikani, Stétec

fedidlo: pro Stétec S 6006, pro stfikani S 6001
vydatnost: 14 -15m’ z 1 litru, ve vrstvé 40 ym

7P

S 2029 PROFI METAL

alkydova leskla rychleschnouci vrchni barva

aplikace: stiikani, Stétec, valecek

fedidlo: pro Stétec, valecek S 6006, pro stiikani S 6001
vydatnost: 11 -14 m’z 1 litru, ve vrstvé 40 ym
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S 2318 EPAX
epoxidova dvouslozkova antikorozni zakladni barva
- zakladni barva zajistujici pfilnavost na starsi zoxidovany
pozink povrch a zejména antikorozni ochranu zeleza
aplikace: strikani, Stétec
fedidlo: S 6300
tuzidlo: S 7307, S 7308
pomér tuZeni: 6 : 1 hmotnostné (S 7307) nebo
9: 1 hmotnostné (S 7308)
vydatnost: 8-9m’z 1 kg, ve vrstvé 40 pm
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U 2060 AXAPUR

akryluretanova dvouslozkova vrchni barva
standardné vyrabéna v lesku, polomatu, matu
¢i strukturnim povrchu

- vrchni barva zajistujici vysokou odolnost a stalost vici
pdsobeni povétrnosti a UV zafeni

- rychleschnouci

aplikace: stiikani, stétec, valecek

fedidlo: U 6002

tuzidlo: U 7002

pomér tuzeni: 10 : 1 hmotnostné

vydatnost: 10-12 m’z 1 kg, ve vrstvé 40 pm

U 2008 AXAPUR PRIMER

polyuretanova dvouslozkové antikorozni zakladni barva

- zakladni barva zajistujici vysokou pfilnavost na pozink

(i novy Zarovy pozink), hlinik, méd, titanzinek i antikorozni
ochranu ocelovych ploch

aplikace: stiikani, Stétec, valecek

fedidlo: U 6002

tuzidlo: U 7002

pomér tuzeni: 20 : 1 hmotnostné

vydatnost: 7 -8 m’z 1 kg, ve vrstvé 40 ym
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a) polyuretanovy jednovrstvy NS (2k PUR)
vhodné na pozink (i novy Zarovy pozink), hlinik, antikorozni ochranu Zeleza

1-2x U 2218 AXAPUR
NDFT: 80-100 ym

na vybeér lesk, polomat, mat i strukturni povrch (podle pouzité varianty U 2218)
- vysoka odolnost a stalost vici plisobeni povétrnosti a UV zafeni

- o¢ekavana zivotnost NS cca. 10-15 let (C3)

- tento NS je atestovan pro styk se suchymi potravinami

N
b) polyuretanovy dvouvrstvy NS (2k PUR)

1x U 2008 AXAPUR PRIMER + 1x U 2060 AXAPUR
NDFT: 40 pm + 40-80 pm = 80-120 pm

na vybér lesk, polomat, mat & strukturni povrch (podle pouzité varianty U 2060)
- vysoka odolnost a stalost vici plisobeni povétrnosti a UV zéreni

- rychleschnouci

- NS urceny pro Upravu Zeleznych, pozinkovanych i hlinikovych ploch

- o¢ekavana Zivotnost cca. 10-15 let (C3)

- tento NS je atestovan pro styk se suchymi potravinami

Casy pro zasychéni, respektive pro aplikaci dal3i vrstvy u jednotlivych NS (polyuretanovych) jsou individudlni podle potieb zakaznika. Z diivodu

U 2060 AXAPUR

akryluretanova dvouslozkova vrchni barva
standardné vyrabéna v lesku, polomatu, matu
¢i strukturnim povrchu

-vrchni barva zajistujici vysokou odolnost a stalost vici
pusobeni povétrnosti a UV zafeni

- rychleschnouci

aplikace: strikani, Stétec, valecek

fedidlo: U 6002

tuzidlo: U 7002

pomér tuzeni: 10 : 1 hmotnostné

vydatnost: 10-12 m’z 1 kg, ve vrstvé 40 ym

U 2218 AXAPUR

polyuretanova jednovrstva dvouslozkova barva na zelezo

a lehké kovy

aplikace: stfikani, Stétec, valecek

fedidlo: U 6002

tuzidlo: U 7002

pomér tuzeni: 10 : 1 hmotnostné
vydatnost: 5-6 m’ z 1 litru, ve vrstvé 80 ym

U 2008 AXAPUR PRIMER

polyuretanova dvouslozkova antikorozni zakladni barva
- zakladni barva zajistujici vysokou pfilnavost na pozink
(i novy Zarovy pozink), hlinik, méd, titanzinek

i antikorozni ochranu na ocel

aplikace: strikani, Stétec, valecek

fedidlo: U 6002

tuzidlo: U 7002

pomér tuZeni: 20 : 1 hmotnostné

vydatnost: 7 -8 m’z 1 kg, ve vrstvé 40 pm

U 2060 AXAPUR

akryluretanova dvouslozkova vrchni barva
standardné vyrabéna v lesku, polomatu, matu
¢i strukturnim povrchu

- vrchni barva zajistujici vysokou odolnost a stélost viici
pisobeni povétrnosti a UV zafeni

- rychleschnouci

aplikace: stfikani, Stétec, valecek

fedidlo: U 6002

tuzidlo: U 7002

pomeér tuzeni: 10 : 1 hmotnostné

vydatnost: 10 -12 m’z 1 kg, ve vrstvé 40 pm

co nejkratsi casové narocnosti lze dal3i vrstvu (cely NS) nastikat (zpdsob mokry do mokrého) ibéhem 20-60 minut.

U kombinovanych NS je potieba ponechat casovy interval (na zaschnuti) mezi vrstvou epoxidového zékladu a polyuretanové vrchni barvy minimalné
8 hodin. Doporucujeme konzultaci nasich technikd.
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